KOSAKATA JIDOUSHA SEIBI

Manabu Mantappu

NO KANJI CARA BACA ROMAIJI ARTI
E 3 HWE S seizou Manufaktur / Produksi
2 |®WEE FWNES3EFLS seizougyou Industri manufaktur
3 |&EE HWLWSA seisan Produksi
4 |KEE HFWLWTAY £ seisanryou Jumlah produksi
5 |&EEH LI AEL seisansei Produktivitas
6 |Ti CITLY koutei Proses kerja
7 |#EE SF£S sagyou Pekerjaan
FRLESS SFELSL® sagyousha Pekerja
9 |EXEE IFELSEL sagyoudai Meja kerja
10 |FIE TLlrA tejun Prosedur
11 5% V&5CwA hyoujun Standar
12 | N < kikaku Spesifikasi
13 |E# EAVCY] kijun Acuan
14 |&E VA LD hinshitsu Kualitas
15 |REEHE VA LDMAY hinshitsu kanri Manajemen kualitas
16 |BRE ITAE kensa Inspeksi
17 | &8BRE FATSITAS zensuu kensa Inspeksi menyeluruh
18 |HREUEE HhELYITAS nukitori kensa Sampling inspeksi
19 |FR ASY &S furyou Cacat
20 |[FE& SY ES5VDA furyouhin Produk cacat
21 |B& Y& S5VA ryouhin Produk baik
22 | &P ITohA kekkan Cacat serius
23 |BE® WL &S ijou Ketidakwajaran
24 |RIE 0 zesei Koreksi
25 |RE MrOEA kaizen Perbaikan
26 |XE el taisaku Tindakan pencegahan
YRE L #oU setsubi Mesin / fasilitas
28 | EHhL kikai Mesin
29 |iBE nES kadou Beroperasi
30 |[#Z1E TuLL teishi Berhenti
31 |[Re FEA hozen Perawatan
32 |EHAR TWETAIFA teiki tenken Pemeriksaan berkala
33 |18 LY shuuri Perbaikan
34 |fH3L {HI=T kumitate Perakitan
35 |9 fE SAMLY bunkai Pembongkaran
36 |f0T NS kakou Pemrosesan
37 |tIHEl #22< sessaku Pemotongan
38 |WREE FTAZE kenma Penghalusan
39 |FkR HUVFLY seikei Pembentukan
40 ¥ SWWY xS zairyou Bahan
41 |[RAH FAZEWY &5 genzairyou Bahan baku
42 |E& SUVA buhin Komponen
43 |EE T zaiko Stok
44 |AE IZp 5 nyuuko Barang masuk
45 |HE Lol shukko Barang keluar
46 |#hER NHIE nouki Batas waktu pengiriman
47 |#E IFAZES hansou Pemindahan
48 |:EfK S AIEA unpan Pengangkutan
49 |RE HALEA anzen Keamanan
50 |REEHE HAEANAY anzen kanri Manajemen keselamatan
51 |[fREER FS< hogogu APD
52 |fEl& ElTA kiken Bahaya
53 EE L LY chuui Perhatian
54 |EtE [T Ly < keikaku Perencanaan
55 |Ek ColL jisshi Pelaksanaan
56 |EW LAB &L shinchoku Kemajuan
57 [[EIE bR A chien Keterlambatan
58 |ERK ot tassei Tercapai
59 |B HF<V&S mokuhyou Target
60 |EfE CLoE&E jisseki Realisasi
61 |ZhE Z5Y-o kouritsu Efisiensi
62 |HBFY AEFY budomari Hasil efektif / Yield
63 |HlliE =LK IFA sakugen Pengurangan
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64 |IRfih 15 A genka Biaya pokok

65 |a Xk ZFE kosuto Biaya

66 |EAik L&oY &L shouryokuka Penghematan tenaga kerja
67 |BENE CLESIM jidouka Otomatisasi

68 |54 5 WA rain Lini produksi

69 |TiEEH ZHTLWHhAY koutei kanri Pengendalian proses
70 |SEREE VALDIELLS hinshitsu hoshou Jaminan kualitas

71 |#&EE TALES kenshou Verifikasi

72 |FHBR LiTA shiken Pengujian

73 |BE L&< shisaku Prototipe

74 |BE YE53A ryousan Produksi massal

75 |t1E& FYMZ kirikae Penggantian / Switching
76 |FRE b&51D choutatsu Pengadaan

77 |BBE Z 3 IELy koubai Pembelian

78 |9hE NEw 5 gaichuu Outsourcing

79 |ZARE SIHLWNIFA S ukeire kensa Inspeksi penerimaan
80 |FL—HEUT4 |[Eh—3UYTL toreesabiriti Keterlacakan

81 | V£5L0 hyousji Penandaan / Label

82 |F#Al LERD shikibetsu Identifikasi

83 [Av bk Aok rotto Lot / Batch

84 |EEER TWIHhAY zaiko kanri Manajemen stok

85 |HRED fEssL tanaoroshi Stock opname

86 |RE [EMA hokan Penyimpanan

87 |[Ha@ ZHAIES konpou Pengemasan

88 |Hifa Lyoh shukka Pengiriman

89 R ~NAUA henpin Pengembalian

90 |BE [FVE haiki Pembuangan

91 |IRE hAZT LS kankyou Lingkungan

92 |HIx LE3AH shouene Hemat energi

93 |REY [FLESD haikibutsu Limbah

94 [iE® IF5nLy hourel Peraturan hukum

95 |&=F CwAlLp junshu Kepatuhan

9% |BEE MAE kansa Audit

97 |FRfR 5L kiroku Catatan

98 |IRE b5&50&9 chouhyou Formulir

99 |#ZEEEHE V&S5LnASELS hyoujun sagyou Pekerjaan standar

100 |{EEETRE SFLSLLL& sagyou shijisho Instruksi kerja

101 |{E¥FIgE SEES5TLwALLE sagyou tejunsho Pedoman prosedur kerja
102 |YEZRFR TELS5LhA sagyou jikan Waktu kerja

103 |1EEME SEES525YD sagyou kouritsu Efisiensi kerja

104 |FRENZE MmESYD kadouritsu Tingkat operasi mesin
105 |ExERY ALY dandori Persiapan kerja

106 |UIEEFRE EYMZLHA kirikae jikan Waktu pergantian

107 |8 D525 tanoukou Pekerja multikeahlian
108 |HiBE FDS5 ginou Keterampilan

109 |HigE FDS5L» ginousha Pekerja terampil

110 |%F ERIP AR kyouiku Pelatihan

111 [FIlfE {ANA kunren Pelatihan praktik

112 |E# Lws5Lw< shuujuku Penguasaan

113 |&# Lh< shikaku Sertifikasi

114 |BxE IZATLY nintei Pengakuan resmi

115 |Bl& 4%} haichi Penempatan

116 |[AB CAWA jinin Jumlah personel

117 B8 Z50W\A zouin Penambahan personel
118 |AlliE =LK IFA sakugen Pengurangan

119 [&XHK 5w koutai Pergantian

120 |5l E VEDE hikitsugi Serah terima

121 |[EA%L b&5hLy chourei Briefing pagi

122 |#&%L Ly Shiy shuurei Briefing akhir

123 |HERE MAEFATVHA kaizen teian Usulan perbaikan

124 |\NEMEED LEILwSFEANDES  |shoushuudan katsudou  |Aktivitas kelompok kecil
125 |5 S 2T goesu 55 (Seiri, Seiton, Seiso, Seiketsu, Shitsuke)
126 |EE iAW) seiri Ringkas
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127 |Eig HWEA seiton Rapi

128 |E® T ES seisou Bersih-bersih

129 |;FR WD seiketsu Menjaga kebersihan
130 |8% LDt shitsuke Disiplin

131 [£EEK Tt muda Pemborosan

132 |HlIB& =< L& sakujo Menghilangkan

133 |REL HIEEL minaoshi Evaluasi ulang

134 |BE BUEFS seizou Manufaktur

135 |®EZ BWESEFLS seizougyou Industri manufaktur
136 |4 TS A seisan Produksi

137 |HEEE HOLWTAITFLHML seisan keikaku Rencana produksi
138 |AE=E HWSAY LS seisanryou Jumlah produksi
139 |4EEM FLITAEL seisansei Produktivitas

140 |EE YEsSA ryousan Produksi massal
141 |34k L=< shisaku Produksi percobaan
142 |IT38 Zo5TWL koutei Proses

143 | TR ZO5TWLWCwA kouteijun Urutan proses

144 |TEEH ZH5TLWHhAY koutei kanri Pengendalian proses
145 |42 5 ULA rain Lini produksi

146 |TRfE NES kadou Beroperasi

147 |=1E TuwL teishi Berhenti

148 | B Ly saikai Melanjutkan kembali
149 [¥E% SFES sagyou Pekerjaan

150 |{EXE#H SFLSL® sagyousha Pekerja

151 |{fEEARAR SEESHVES sagyou naiyou Isi pekerjaan

152 |{EEIET sFLSLL sagyou shiji Instruksi kerja

153 |[{E¥ETRE =FES5LLL&E sagyou shijisho Instruksi tertulis
154 |EXFIE SEFLI3TLwA sagyou tejun Prosedur kerja

155 |#ZEEEHE VES3CwASELS hyoujun sagyou Standar kerja

156 |FIE TLlwA tejun Langkah kerja

157 |IEZ CwAlFA junban Urutan

158 |ERERY ALY dandori Persiapan kerja

159 |ME VA LD hinshitsu Kualitas

160 |REERE VA LDOMAY hinshitsu kanri Manajemen kualitas
161 |SEREE VDALDIEL LD hinshitsu hoshou Jaminan kualitas
162 |RE ITAS kensa Inspeksi

163 |2 ¥BRE AT SIFAS zensuu kensa Inspeksi menyeluruh
164 |HRERE hELYITAS nukitori kensa Sampling

165 |HI%E LT sokutei Pengukuran

166 |HIEE Z<{TWL% sokuteichi Nilai ukur

167 |iR& zh< kikaku Spesifikasi

168 |E#¥ LA kijun Standar

169 |HEE ETWLE kiteichi Nilai standar

170 |fazx - gosa Error

171 | &% Z5m< goukaku Lulus

172 | &% A5HTI3MK fugoukaku Tidak lulus

173 | B AY &S furyou Cacat

174 |FAE & A5Y ESVDA furyouhin Produk cacat

175 |RB ItohA kekkan Cacat serius

176 |BE W& ijou Abnormal

177 |BE WEA ion Suara abnormal

178 |85 TALES sonshou Kerusakan

179 |E$E 45 mamou Keausan

180 |%1k noh rekka Penurunan kualitas
181 |[FEA IFAWA genin Penyebab

182 |xtR =&l taisaku Tindakan

183 |HE MrNEA kaizen Perbaikan

184 |Z21E 80 zesei Koreksi

185 |EfE #2U% setsubi Peralatan

186 |tEH% =LY kikai Mesin

187 |;RE L< jigu lig

188 |TE Z5¢ kougu Perkakas

189 |mH& TAITA tenken Pemeriksaan
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190 |EEAREE TLWETAITA teiki tenken Pemeriksaan rutin
191 |[R&% IFEA hozen Perawatan

192 |83 LY shuuri Perbaikan

193 |2 3D A koukan Penggantian

194 |FR%E L& 58 chousei Penyetelan

195 |#1% S xS zairyou Bahan

196 |[R## FATWY &5 genzairyou Bahan baku

197 |ER& SUVA buhin Komponen

198 |fEE TWvC zaiko Stok

199 |[EEER TWIHhAY zaiko kanri Manajemen stok
200 |AE IZw 5 nyuuko Barang masuk

201 |HE Lol shukko Barang keluar

202 |RE [EMA hokan Penyimpanan

203 [#HE ZHNIES konpou Pengemasan

204 |HTT Ly-oh shukka Pengiriman

205 |R& HALEA anzen Keamanan

206 | REEHE HALAEANAY anzen kanri Manajemen keselamatan
207 |fEI& ZlHA kiken Bahaya

208 [FE 5 5L chuui Perhatian

209 (EEEHE EwS30LEIS chuui jikou Hal yang perlu diperhatikan
210 |REE FC< hogogu APD

211 |RRE MATA kanden Tersengat listrik
212 [ My kasai Kebakaran

213 [BHLE IF5L boushi Pencegahan

214 |HEFEH MrNEANDES kaizen katsudou Aktivitas perbaikan
215 |5S A9 goesu 55

216 |EHE LY seiri Ringkas

217 |EiE FLEA seiton Rapi

218 &R TWWES seisou Bersih

219 |BE L+ D seiketsu Menjaga kebersihan
220 | LDt shitsuke Disiplin

221 |#EEX T muda Pemborosan

222 |REL HIEHEL minaoshi Evaluasi ulang




